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WALZEN IRLE WALZEN
STEIGERN IHRE WALZWERKS-
PRODUKTIVITAT

WALZEN IRLE ist ein weltweit flihrendes Unternehmen in der Walzenherstellung fir verschiedene
Industriebereiche und steht flr Uber 190 Jahre Erfahrung, technologische Kompetenz und kon-

tinuierliche Forschung und Entwicklung in der Produktion von Walzen.

Die traditionell und konsequent enge Zusammenarbeit mit Maschinenbauern und Anlagebetreibern
zur standigen und erfolgreichen Verbesserung von Walztechnologien hat WALZEN IRLE zu einem

innovativen Technologiefiihrer gemacht.
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WALZEN IRLE

Walzen »made in Deuz« sind weltweit im Einsatz
und stehen fiir ausgereifte Technik und hochste
Qualitat.

Folgend die wichtigsten Daten:

1693 Beginn der Tatigkeiten in der EisengieRerei- und
bearbeitung durch Johannes Irle

1820 Griindungsjahr der WalzengieRerei in Marien-
born und Guss der ersten Hartgusswalze

1906  Start der Produktion von schwereren Walzen

1920 Guss der ersten Stahlgusswalze

Guss der ersten Spharogusswalze

UBER 300 JAHRE
GIESSEREIERFAHRUNG,
200 JAHRE WALZENGUSS

2006
2007
2007
2009

2010
2012

seit 2001 Umfangreiche Investitionen in die Produktion geschleuderter Grobblech- und Vorge-
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rUstwalzen und in die Warmbreitbandwalzenfertigung am Standort Deuz.

Bau der grof3en Vertikalschleudermaschine (bis 80t GieRgewicht)

Produktionsstart mit neuer Vertikalschleudermaschine

Realisierung der neuen GroRwalzenfertigungslinie

Bereits Uber 100 auf der groRen Vertikalschleudermaschine hergestellte Grobblechwal-
zen arbeiten weltweit in den Walzgeriisten unserer Kunden

WALZEN IRLE feiert 190-jahriges Bestehen als Walzengielerei

Die dreihundertste Walze auf der Vertikalschleudermaschine wurde gegossen

bis heute Kontinuierliche Entwicklung verschiedener Qualitaten fir Nutzen der Stahlindustrie
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FUR DIE > MIT WALZEN IRLE PROFIL-
e - WALZEN WERDEN LANGPRO-
STAH LI NDUSTRI E _" DUKTE HERGESTELLT WIE
" + Walzdraht,
: « Stabe,

Die Hauptkunden fir Langprodukte sind Bau-, Anlagen-/ Maschinenbau-, Schiffsbau-, Nutzfahr- . Betonstahl,
zeug-/ Automobilindustrie sowie Eisenbahnbetreiber. ' - BT
Die Oberflachenqualitat von Langprodukten wird entscheidend vom Zustand der Walzenober- - | | | N<thicner
flachen und somit von der Qualitét der eingesetzten Walzen beeinflusst. Alle Komponenten der g 1 7 ] i\E .
Profilwalzwerke arbeiten unter extremen Bedingungen: Walzkréafte, hohe Temperaturen und : e e ey

Feuchtigkeit. Insbesondere die Profilwalzen missen zyklisch den erforderlichen Walzdruck auf-
bringen und unterliegen dabei einer hohen thermischen Beanspruchung durch das Walzgut (bis
ca. 1.300°C).

Daher sind unsere Ziele fir WALZEN IRLE Profilwalzen hochstmdgliche Zuverlassigkeit, Ver-
schleilbestandigkeit und Oberflachengtite zu erreichen und dadurch eine Steigerung der Walz-

werksleistung unserer Kunden.

WALZEN FUR SCHWERE WALZEN FUR
PROFILWALZWERKE SCHIENENWALZWERKE

Zur Orientierung finden Sie auf der folgenden Seite unsere Werkstoffempfehlungen fiir Walzen,
bezogen auf den jeweiligen Einsatzzweck. Diese Empfehlungen beruhen auf langjahrigen Er-
fahrungen in der Walzenproduktion, auf zurlickgemeldeten Leistungsdaten und darauf basier-

enden Untersuchungen und Weiterentwicklungen durch unsere F&E Abteilung.

Unsere technischen Berater unterstiitzen unsere weltweiten Kunden permanent bei der Opti-
mierung ihrer Walzprozesse, insbesondere bei der Auswahl der geeigneten Walzenwerkstoffe und

deren Anpassung an die jeweiligen Walzprozesse unserer Kunden.

FEINSTAHL-, STAB- UND WALZEN FUR
DRAHTSTAHLWALZWERKE MITTELSTAHLWALZWERKE
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WERKSTOFFEMPFEHLUNGEN

Werkstoff Hartguss Indefinite Spharoguss Hoch- Chrom-Walzen Stahlguss / Stahlguss grafitisiert Sonderstahl

K30 K40 | Iplus SP SA SP/A CR5 CRbplus CR15 CR15plus CR25 CR25plus STO ST10 ST 20 ST 30 STGO STG10 STG20 STG 30 SST  SST mod.

Halbzeugstrallen

KontistralRen: Zwischengeriiste

_-‘--‘---‘------‘--------‘--

Duo-Reversiergeriiste/Triogeriiste

Schwere ProfilstralRen

Vorgesriste ‘ ‘ ‘ ‘

_-‘-------------------‘--

Fertiggeriiste ‘ ‘ ‘

UniversalstralRen fiir schwere Trager und Profile

_-‘--‘---‘------‘--------‘--

Vertikalwalzen / Stauchwalzen

Block-Brammen-StraRe

Mitteleisenstrallen

Zwischengeriiste ‘ ‘ ‘

Feineisenstrallen

Zwischengriiste

_-h-h-h---h----h-

Draht- und Stabstahlwalzwerke

Zwischengeriist ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Mechanische Eigenschaften

Biegefestigkeit (N/mm?) 330-450 450-800 550-1150 1320-1480 11560-1320 1150-1320 580-1120 580-1200 1230-1560

Elastizitatsmodul (kN/mm2) 170-185 | 160-180 | 160-180 200210 | 200210 | 200210 190-210 | 180-200 ~200-210

Harte Shore C
‘Mantel / Arbeitsschicht 575 7085 4070 6085 6085 6085 e 4060 7284
Kernwerkstoff 35-45 \ 35-45 \ 35-60 \ 35-45 \ 35-45 \ 35-45 \ 30-50 \ 30-50 \ 35-45
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DES VORKALIBRIERENS
VOR DER WARMEBEHANDLUNG

Walze mit Vorkalibrierung vor

Walze mit zylindrischem Ballen,

VORTEILE VERBUND- UND SCHLEUDERGUSS

der Warmebehandlung Kalibereinschnitte beim Anwender

Verbundguss: Schleuderquss:

+ Mantel- und Kernwerkstoff werden gezielt auf
die Anforderungen des jeweiligen Bereichs ein-
gestellt.

+ Mantel: Harte-/Verschleilwiderstand der Nutz-
schicht, weitgehend gleichmaBige Eigenschaf-
ten Uber der Nutztiefe.

+ Kern/Zapfen: Festigkeit und Zahigkeit, Abbau

von Spannungsspitzen.

WALZEN IRLE

+ Die spezifische schwere Eisenschmelze wird

durch Fliehkrafte nach aulten gedrangt, nicht-

metallische Einschliisse nach innen.

+ Definierte Manteldickeneinstellung.

+ Kombinationsmaglichkeit fir Mantel- und

Kernwerkstoffe, die in ihren Eigenschaften stark

verschieden sind.

= Linien mit gleicher Harte, gleicher
Gefligeaushildung und etwa gleicher

Eigenspannung folgen der Vorkontur

=¥ Glnstigere Eigenschaften insbesondere

in den Kalibereinschnitten

= Linien gleicher Eigenschaften folgen der
zylindrischen Vorkontur und werden beim

Einschneiden der Kaliber unterbrochen

=¥ Ungiinstigere Eigenschaften in den

Einschnitten

WALZEN FUR DIE HERSTELLUNG VON LANGPRODUKTEN
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KAPAZITATEN

GieBanlagen:

+ Statischer Einzel- und Verbundguss bis

zu einem Stiickgewicht von 130 t

+ 3 horizontale/vertikale Schleuderguss-
maschinen bis 6 m Ballenlange (Ge-
wichtsbeschrankung)

+ Vertikale Schleudergussmaschine bis

11,5 m Ballenlange und 75 t Fertigge-

wicht

Schmelzanlagen:

+ 8 Elektroofen (Induktion), von 3t bis 30 t

Warmevergiitungsanlagen:

+ 17 Warmebehandlungsofen

WALZEN IRLE

Bearbeitung:

+ CNC gesteuerte Dreh-, Fras-, Schleif-, Bohr- und
Auswuchtmaschinen in 12 Bearbeitungshallen,
flr Fertigmale:

max. Ballenlange bis 13 m
+ (@ Uber 1.700 mm,
120 t Fertiggewicht

- ca. 1.500 t fertig bearbeitete Produkte pro Monat

WALZEN IRLE verfiigt Uber eine eigene Konstruktionsabteilung (Berechnungen u.a. nach FEM-
Finite Elemente Methode). Dadurch werden Kunden bereits bei der Konzeption von Neuanlagen

und bei Umbauten bestehender Walzanlagen effektiv unterstitzt.

Technische Beratung und Konstruktionsunterstiitzung:

+ technische Unterstiitzung des Vertriebs
+ Bauteilauslegung gemaR Kundenforderung
+ Bauteiltragfahigkeits- und Dauerfestigkeitsanalysen

+ Optimierungen der Bauteile nach Kundenwunsch

WALZEN FUR DIE HERSTELLUNG VON LANGPRODUKTEN
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Die Einhaltung der hohen Anforderungen unserer Kunden an die Werkstoffeigenschaften unserer
Produkte werden durch Werkstoffpriifer iberwacht.

Die Standardaufgaben sind kontinuierliche chemische Analysen wahrend der Schmelz- und
GielRprozesse, laufende Qualitatskontrollen in den einzelnen Fertigungsstufen und Beschreibung

der metallurgischen Kriterien der Werkszeugnisse.

Folgende wesentliche Arbeiten werden durch unser Labor ausgefiihrt:

+ Unterstlitzung des Vertriebs im Bereich anwendungsspezifische Werkstoffempfehlungen
+ Chemische Analyse mittels Spektrometer

+ Messung der Biege- und Zugfestigkeit

+ Priifung der Oberflachenharte mit allen in der Industrie anerkannten Messmethoden

+ Zerstorungsfreie Messungen mit Ultraschallgeraten

« Zerstorungsfreie Messungen mit Wirbelstrompriifgeraten

+ Magnetpulverprifung

+ Material-Spannungsprtfung

+ Oberflachenprifung mit Perthometern

+ Forschung & Entwicklung, insbesondere im Bereich Produktionsverfahren-Entwicklung

Die hohe Qualifikation unserer Mitarbeiter in Verbin-
dung mit unserer Erfahrung ermaglicht es uns, maR-
geschneiderte Losungen und kundenspezifische
Verbesserungen zu realisieren. Die bestehenden
Managementsysteme nach ISO 9001:2008 Quali-
tatsmanagement, ISO 14001:2009 Umweltmanage-
ment und ISO 50001:2011 Energiemanagement
werden bei WALZEN IRLE angewandt, kontinuierlich
angepasst und regelmaRig gepflegt.

WALZEN IRLE

Im Rahmen strategischer Ent-
scheidungen und Entwicklun-
gen der IRLE GRUPPE ent-
standen zunachst in den 70er
Jahren durch Aufspaltungen
die IRLE DEUZ GmbH und die
WALZEN IRLE GmbH, diese
ist eine 100%-tige Tochter der
IRLE DEUZ GmbH.

Die IRLE DEUZ GmbH bildet
das Dach der IRLE GRUPPE.
Die Geschaftsflhrung der IRLE
DEUZ GmbH gestaltet aktiv
strategische  Entwicklungen,
Organisationsprinzipien  und
Geschaftsrichtlinien in der je-
weiligen Leitung der Tochter-
unternehmen mit; die Bereiche

Finanzbuchhaltung, ~ Werks-

planung, Arbeitsorganisation,
Neubau sowie Instandhaltung
und Reparaturen und auch die
[T-Systeme fiir WALZEN IRLE,
SIWACO und IRLE KAY JAY
ROLLS werden betreut.

2001 wurde die SIWACO GmbH
gegriindet. SIWACO ist eine
Vertriebsgesellschaft, die sich
auf den Vertrieb von verschleil-
armen Walzen, Walzenmanteln
und Rohrwerkzeugen speziali-
siert hat.

2007 wurde ein Partnerschafts-
vertrag mit dem indischen Un-
ternehmen ,Kay Jay Chill Rolls
Pvt. Ltd." abgeschlossen, mit

dem Zweck, eine gemeinsa-

O

IRLE D=UZ

100 %

SI'WACO

i - 55 %
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me Giellerei aufzubauen und
zu betreiben. Dafiir wurde die
JRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd."
gegriindet. 2008 wurden die
Firmengebaude errichtet, die
Betriebseinrichtungen  aufge-
baut und der operative Betrieb
der ,IRLE KAY JAY ROLLS Pvt.

Ltd." aufgenommen.

(
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IRLE DEUZ GmbH
Holding Company

www.irle-group.com

WALZEN IRLE GmbH

www.walzenirle.com

SIWACO GmbH

WWW.Siwaco.com

IRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd.

www.ikjrolls.com

WALZEN IRLE GmbH
Hittenweg 5 - 57250 Netphen - Germany

phone +49 (0)2737 / 504-0
fax ~ +49(0)2737 /504-111
email information@walzenirle.com

web  www.walzenirle.com

( “ Ein Unternehmen der
~  IRLE GRUPPE



