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HEOC[RII;SCHLEISSFESTE GUSSPRODUKT
FUR DIE ZIEGELINDUSTR




WALZEN IRLE GMBH
QUALITAT MIT TRADITION
SEIT 1820

WALZEN IRLE ist als Hersteller von qualitativ hochwertigen Gusseisenprodukten weltweit
bekannt. Seit fast 200 Jahren steht das Unternehmen fiir technologische Kompetenz,

kontinuierliche Forschung und Entwicklung.

WALZEN IRLE produziert Walzen fiir die Stahl-, Papier-, Gummi-, Kunststoff- und Lebens-
mittelindustrie, Lauferringe und Walzenmantel fiir die Ziegel- und Keramikindustrie,
Gussprodukte flr die Férderung von Feststoffen mit Pumpen sowie Walzenmantel und
Mahlbahnen fiir die Kohlevermahlung, die Zementherstellung und andere Industrien mit

ahnlichen Verarbeitungsprozessen.




LAUFERRINGE &
WALZENMANTEL
FUR DIE ZIEGELINDUSTRIE

Ausgereifte Technik und hochste Qualitat sind das Resultat der Gber 300-jahrigen GieRereierfah-
rung. WALZEN IRLE ist fiir die Produktion von Walzen fir die verschiedensten Industriebereiche
weltweit bekannt. Durch die jahrzehntelange Entwicklung und Produktion unserer Werkstoffe, ver-
fligen wir Uber ein hohes Mal an Erfahrung in dem Bereich ,hochverschleiRfeste Gussprodukte”

flr die Aufbereitung mineralischer Rohstoffe, speziell fir die Ziegelindustrie.

Unsere Kunden sind namhafte Maschinen- und Anlagenhersteller sowie Endabnehmer.

Sie setzen auf folgende Kernerfolgsfaktoren:

+ fundierte Werkstoffkenntnisse und Empfehlungen

+ Unterstlitzung fir die Konstruktion und Mechanik anspruchsvoller
Werkstlicke durch unsere Konstruktionsabteilung

* unsere F&E-Leistungen

+ moderne Fertigungseinrichtungen

- zertifizierte Qualitatskontrollen

So kénnen wir Produkte garantieren, die héchsten Anspriichen gerecht werden.

LAUFERRINGE

Anwendungen:
Ziegel- und Keramikindustrie

Werkstoffe:
K 40-520, K 40-560, SP-520

WALZENMANTEL

Anwendungen:
Ziegel- und Keramikindustrie

Werkstoffe:
Kokillenhartguss als Schleuderverbundguss mit Grausguss- oder
Sphéarogusskern, K 40-520, K 40-560, SP-520, SA-480, CR 18.1-720

Unsere Produkte werden in allen Maschinen- und Anlagenkonzepten zur Aufbereitung / Vermah-
lung von mineralischen Stoffen eingesetzt. Durch hochpréazise Fertigungs- und Priifvorgaben (z.B.
nach DIN ISO 9001) stellen wir die nachhaltige Qualitat unserer Produkte hinsichtlich MaRhaltigkeit
und Werkstoffeigenschaften sicher. Wir liefern alle gangigen Verschlei3gussqualitdten und dari-

ber hinaus in Sonderwerkstoffen, die speziell fiir Ihre Anwendung optimiert werden.

Mit unseren Fertigungsmaglichkeiten, hinsichtlich Abmessungen, Gewicht und eigenem Formbau,

kénnen wir Ihnen sadmtliche heute eingesetzten Typen von Walzenmanteln und Lauferringen liefern.



Als kompetenter Partner und Hersteller von
Hochprazisionsgussprodukten erfolgt die
komplette Fertigung, vom Guss bis zur Be-
arbeitung, in unseren eigenen Werken.
Fir die Bearbeitung stehen uns moderne
CNC gesteuerte Maschinen, wie z.B. Hori-
zontal- und Vertikaldrehmaschinen, Fras-

und Schleifmaschinen, zur Verfligung.

GUSSVERFAHREN
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HERSTELLUNGSPROZESS

Lauferringe werden im statischem Gussverfahren und Walzenmantel im Schleuderverbundgussver-
fahren hergestellt. Beim Schleuderguss wird das Eisen in eine rotierende Kokille eingefiillt. Dieses
Verfahren bietet somit die Mdglichkeit, Walzenmantel im Verbundguss (mit harter Mantelschicht und

tragféhigem Kerneisen) zu fertigen.

Ein Guss ist bei zylindrischen Formen sowohl gegen Sandform als auch gegen Eisenkokille m&g-
lich, wobei der Kokillenguss eine gezielte Erstarrungsrichtung von der Oberflache der Gussproduk-
te ausgehend ermdglicht. Dabei werden feinkdrnigere Gefligestrukturen erzielt. Gerade bei karbid-
reichen Werkstoffen flihrt eine feinere Verteilung der Karbide im Gefligeaufbau zu einer Erhohung

der Verschleiltfestigkeit und somit zu langeren Standzeiten und reduzierten Revisionskosten.

Neben samtlichen heute eingesetzten Typen an Lauferringen und Walzenméanteln, kénnen wir
ebenfalls Werkzeuge (Mahlwalzen und Mahlbahnen) aus hochverschleitfesten Gusseisenwerk-
stoffen (Ni-Hard, Chromguss) fUr die Feinstvermahlung von keramischen Massen anbieten.

Diese Gussteile werden im Handformverfahren (Sandformen) abgeformt.

HochverschleiRfeste Formgussprodukte fertigen wir mit einem Fertigsstiickgewicht bis zu 35 t.




WERKSTOFFE

K 40-520 | K 40-560 Einstoff

Kokillenhartguss

Gefiigebeschreibung und wesentliche Eigenschaften

Hartguss-Einstoff-Produkte bestehen in der weill er-
starrten, grafitfreien Harteschicht aus Zementit und
Ledeburiteutektikum in einer perlitischen (metallischen)
Grundmasse. Die Dicke der nutzbaren Harteschicht wird
je nach Kundenwunsch metallurgisch eingestellt typi-
scherweise um die 20-30 mm. Der Kern ist grau erstarrt
und besteht vorwiegend aus einer perlitischen Grund-
masse mit Lamellengrafit.

Zwischen der duReren Harteschicht und dem Kern liegt
eine melierte Ubergangszone, in der grau und weifd er-
starrte Gefligebestandteile nebeneinander vorhanden
sind. Beim Hartguss wird die Oberflachenharte und
Verschleilbestandigkeit durch den Karbidanteil und die
Ausbildung der Grundmasse bestimmt.

Die Qualitatsbezeichnung K40 gibt den prozentualen
Anteil an Karbide im Geflige an.

Mechanische Eigenschaften*

K 40-520 1 K 40-560 Verbund

Kokillenhartguss
mit Grauguss- oder Spharogusskern

Gefligebeschreibung und wesentliche Eigenschaften

Hartguss-Verbund-Produkte bestehen in der weil% er-
starrten Mantelschicht aus Zementit (Ledeburiteutek-
tikum) und der perlitischen Grundmasse. Die Ober-
flachenharte und VerschleilRbestandigkeit wird durch
den Zementitanteil im Geflige und der Ausbildung des
Perlits in der metallischen Grundmasse bestimmt, die je
nach Legierungszugabe definiert eingestellt wird.

Mit der Erhohung der Harte (Verschleiibestandigkeit)
wird die thermische und mechanische Belastbarkeit
vermindert.

Die Qualitatshezeichnung K40 gibt den prozentualen
Anteil an Zementit im Gefiige an. Bei im Verbund gegos-
senen Walzenmanteln wird die Dicke der Nutzschicht
nach den maschinentypischen Nutzungsmaglichkeiten
eingestellt. Die Tragschicht kann aus Grauguss (G) oder
Sphéroguss (S) bestehen.

Mechanische Eigenschaften*

Mantelwerkstoff Kernwerkstoff
Zugfestigkeit (N/mm2) 200-250 140-200
Elastizitatmodul (kN/mm?) 170-185 90-110

Mantel-

werkstoff Kernwerkstoff
Spharoguss (S) Grauguss (G)
Zugfestigkeit (N/mm?) 200-250 350-450 160-220
Elastizitatmodul (kN/mm?) 170-185 160-180 95-115

+Alle Angaben sind technische Richtwerte.

Harteabfallkurve*
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SP-520

perlitischer Spharoguss

Gefligebeschreibung und wesentliche Eigenschaften

In Spharoguss-Qualidten ist der Grafit in Kugelform
ausgeschieden, wodurch Festigkeit und Zahigkeit des
Werkstoffes erheblich gegentiber Gusseisensorten mit
lamellar ausgebildetem Grafit héher sind.

Neben dem Kugelgrafit kénnen je nach geforderter
Verschleilbestandigkeit unterschiedliche Mengen an
Zementit (Karbide) im Gefiige vorliegen. Der Zemen-
titanteil nimmt kontinuierlich von der Oberflache zum
Kern ab und der Kugelgrafitanteil in gleicher Richtung
zu. Uber den Zementitanteil in der metallischen (perlit-
sichen) Grundmasse ist ein Hartebereich von 300-540
HV einstellbar.

Je nach Anforderung an die VerschleiRfestigkeit und
die mechanische oder thermische Belastung, kénnen
Spharoguss-Qualitaten als statischer Einstoff oder
Schleudergussverbundguss geliefert werden.

Mechanische Eigenschaften’

SA-480

acicularer Spharoguss
bainitisches Gusseien mit Kugelgraphit

Gefligebeschreibung und wesentliche Eigenschaften

In Spharoguss-Qualitaten ist der Grafit in Kugelform
ausgeschieden, wodurch Festigkeit und Zahigkeit des
Werkstoffes erheblich gegentiber den Gusseisensorten
mit lamellarem Grafit verbessert ist. Neben dem Kugel-
grafit kdnnen je nach geforderter VerschleiRbestandig-
keit unterschiedliche Mengen an Zementit im Gefiige
vorliegen. Der Zementitanteil nimmt kontinuierlich von
der Oberflache zum Kern ab und der Kugelgrafitanteil in
gleicher Richtung zu. Die metallische Grundmasse ist
nadelfomig (acicularer Ausferrit) ausgebildet.

Das aciculare Geflige wird durch das Zulegieren von
Ni und Mo in der Eisenschmelze eingestellt und zeich-
net sich gegentiber dem perlitischen durch eine hohere
Zugfestigkeit und deutlich hohere Verschleilbestandig-
keit aus. Durch Verglte- oder Anlassgliihungen kdnnen
Harte, Zugfestigkeit und Zahigkeit dieser Werkstoffe
dem jeweiligen Verwendungszweck optimal angepasst
werden. Je nach Anforderung an die Verschleillfestig-
keit und die mechanische oder thermische Belastung,
konnen Spharoguss-Qulitaten als statischer Einstoff
oder Schleudergussverbundguss geliefert werden.

Mechanische Eigenschaften*

SP
Zugfestigkeit (N/mm?) 330-480
Elastizitatmodul (kN/mm?) 160-180

SA
Zugfestigkeit (N/mm?) 360-500
Elastizitatmodul (kN/mm?) 160-180

+Alle Angaben sind technische Richtwerte

Harteabfallkurve*
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WERKSTOFFE

CR 18.1-720

Chromguss

Gefiigebeschreibung und wesentliche Eigenschaften

Das Geflige der verschleifesten Chromgusswerkstoffe
besteht aus chromreichen eutektischen Mischkarbiden
der Zusammensetzung M.C, oder M,,C,, die in einer
Grundmasse aus Martensit mit fein verteilten Sekun-
darkarbiden vorliegen.

Durch die besondere Struktur der Cr-Karbide hat der
CR-Werkstoff im Vergleich zu anderen karbidischen
Verschleiwerkstoffen wesentlich bessere Festigkeits-
und Zahigkeitseigenschaften.

Weitere positive Eigenschaften ist die hohe Druck- und
Warmfestigkeit.

Durch die Vergitung wird eine Oberflachenharten um
die 780 HV (>60 HRC) erreicht.

Die Qualitatsbezeichnung CR18.1 gibt den prozentualen
Anteil (18 %) an eutektischen Cr-Karbiden im Geflige an.

Mechanische Eigenschaften*

CR18.1
Elastizitatmodul (kN/mm?) 200-210

*Alle Angaben sind technische Richtwerte.

Harteabfallkurve*
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IRLE DEUZ GmbH
Holding Company

www.irle-group.com

WALZEN IRLE GmbH

www.walzenirle.com

SIWACO GmbH

WWW.Siwaco.com

IRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd.

www.ikjrolls.com

WALZEN IRLE GmbH
Hittenweg 5 - 57250 Netphen - Germany

Telefon +49 (0)2737 / 504-0
Fax +49 (0)2737 / 504-111
E-Mail information@walzenirle.com

Web www.walzenirle.com

( “ Ein Unternehmen der
~  IRLE GRUPPE



